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Abstract of DE3728901 

The solid-bowl centrifuge drum 1 is equipped 
with a weir 3 which is formed by two weir 
plates 5, 6 which are arranged at a distance 
from one another. The weir plate 5 which is 
directed towards the interior 2 of the drum has 
a larger internal diameter than the weir plate 6 
which is directed towards the skimming 
chamber 4. Between the weir plates 5, 6 there 
is a discharge channel 7 which can be closed 
by an axially movable slide 8. When the 
discharge channel 7 is closed, the fluid flowing 
to the skimming chamber 4 must pass the weir 
plate 6 with the smaller internal diameter. If, in 
contrast, the discharge channel 7 Is open, the 
fluid can flow via the weir plate 5 with the 
larger internal diameter and the discharge 
channel 7 into the skimming chamber 4, The 
actuation of the slide 8 is effected by feeding a 
control medium into the control chambers 9 
and 10. As a result, it is possible in a simple 
way to vary the liquid level in the interior 2 of 
the drum in accordance with the diameters of 
the weir plates 5 and 6 while the centrifuge 
drum is operating, and thus to match the said 
liquid level to changed product conditions. 
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Die Vollmantelschleudertrommel 1 ist mit einem Wehr 3 
ausgerustet, das duroh zwei mit Abstand zueinander ange- 
ordneten Wehrsoheiben 5, 6 gebildet wird. Die zum Trom- 
melinnenraum 2 geriohtete Wehrscheibe 5 hat einen groSe- 
ren Innendurchmesser als die zur Schalkammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6. Zwischen den Wehrscheiben 5, 6 beflndet 
sich ein Ablaufl<anal 7, der durch einen axial beweglichen 
Schieber 8 verschlieBbar ist. Bei geschlossenem Ablaufka- 
nal 7 muS die zur Schall<ammer 4 flieBende FlUssigkeit die 
Wehrscheibe 6 mit dem kleineren Innendurchmesser passie- 
ren. Ist der Ablaufl<anal 7 dagegen geoffnet. Icann die Fliis- 
sigkeit iiber die Wehrscheibe 5 mit dem groSeren Innen- 
durchmesser und den Ablaufkanat 7 in die Schalkammer 4 
flieSen. Die Betatigung des Schiebers 8 erfolgt duroh Zuga- 
be eines Steuermediums in die Steuerkammern 9 bzw. 10. 
Dadurch ist es auf einfaohe Weise moglich, wahrend des 
Betriebes der Schleudertrommel den Fliissigkeitsstand im 
Trommelinnenraum 2 entsprechend den Durchmessern der 
Wehrscheiben 5 bzw. 6 zu verandern und damit veranderten 
Produktbedingungen anzupassen. 
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1. Wehr zum Einstellen des FlQssigkeitsstandes in 
VoUmantelschleudertronuneln von Schneckenzen- 
trifugen, dadurch gekennzeichnet da0 das Wehr 5 
(3) von zwei rait Abstand zueinander angeordneten 
Wehrscheiben (5, 6) gebildet wird, wobei die zum 
Trommelinnenraum (2) gerichtete Wehrscheibe (5) 
einen grdBeren Inneadurchmessser besitzt als die 
andere Wehrscheibe (6) und sich zwischen den to 
Wehrscheiben (5, 6) mindestens ein Ablaufkanal (7) 
befmdet, der durch einen axial bewegiichen Schie- 
ber (8) verschlieBbar ist. 

2 Wehr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Schieber (8) Steuerkammern (9, 10) zuge- 15 
ordnet sind, die Uber KanSle (11, 12) mit einem 
Steuermedium beaufschlagbar sind. 
3. Wehr nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Steuermedium eine Fliissigkeit verwendet 
wird. 20 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Wehr zum Einstel- 
len des Flflssigkeitsstandes in VoUmantelschleudertrom- 25 
meln von Schneckenzentrifugen. 

Ein derartiges Wehr ist beispielsweise bekannt aus 
der DE-PS 1 1 83 023, wobei das Wehr von zwei relativ 
zueinander verdrehbaren, gleich groBen, aneinanderlie- 
genden Ringscheiben gebildet wird, die mit gleichmSBig 30 
Qber deren Umfang verteilten, am inneren Scheiben- 
rand ausmflndenden V-fOrmigen Schlitzen versehen 
sind. Durch Verdrehen der inneren Ringscheibe aus ei- 
ner Endstellung, in der sich die Schlitze beider Ring- 
scheiben decken, bis zur anderen Endstellung, in der die 35 
Schlitze der einen Ringscheibe durch den voUen Schei- 
benteil zwischen benachbarten Schlitzen der Scheibe 
verschlossen sind, konnen V-fSrmige Schlitze in einer 
von der Verdrehung abhangigen Tiefe erzeugt werden. 

Bei dem bekannten Wehrstellen die V-f5rmigen 40 
Schlitze nur einen beschrankten Querschnitt fiir die ab- 
laufende Flflssigkeitsphase zur Verfiigung. Schon bei 
geringfttgiger Anderung der flber sie abflieBenden FlOs- 
sigkeitsmenge kann sich der FlOssigkeitsstand in der 
Schleudertrommel ebenfalls andern, da unter Umstta- 45 
den an den V-formigen Schlitzen ein der neuen Flttssig- 
keitsmenge entsprechender Querschnitt zur Verfflgung 
gestellt werden mu3. 

Dariiber hinaus kann der erforderliche Aufwand zum 
Verstellen der Scheiben wahrend des Betriebs der 50 
Schleudertrommel groB sein. Insbesondere bei Schleu- 
dertrommeln, bei denen die ablaufende FlOssigkeitspha- 
se durch eine Schalscheibe abgeleitet werden soil, ist die 
bekannte Ausf ilhrung unter Umstanden nur mit Schwie- 
rigkeitenzuverwirklichen. 55 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Voll- 
mantelschleudertrommei mit einem Wehr zum Einstel- 
len des Flflssigkeitsstandes zu versehen, das relativ ein- 
fach einzustellen ist und bei dem der eingestellte Flus- 
sigkeitsstand auch bei unterschiedlichen Mengen der eo 
ablaufenden Flflssigkeitsphase moglichst konstant 
bleibt. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB das Wehr 
von zwei mit Abstand zueinander angeordneten Wehr- 
scheiben gebildet wird, wobei die zum Trommelinnen- 55 
raum gerichtete Wehrscheibe einen grdBeren Innen- 
durchmesser besitzt als die andere Wehrscheibe und 
sich zwischen den Wehrscheiben mindestens ein Ablauf- 



kanal befindet, der durch einen axial bewegiichen Schie- 
ber verschlieBbar ist. 

Mit den beiden unterschiedlich groBen Wehrscheiben 
des Wehres kSnnen zwei vorbestimmte Flussigkeits- 
stinde konstant eingesteilt v/erden. Mit einem einzigen 
Wehr k6nnen daher z. B. zwei verschiedene Produkte 
mit unterschiedlichen spezifischen Gewichten ohne 
Auswechsein des Wehres mit der Schleudertrommel 
verarbeitet werden. AuBerdem enndglicht das Wehr bei 
der Dtu-chfOhnmg von Venuchen zur Bestimmung der 
optimalen Einstellung der Trennzone zwischen zwei 
Flflssigkeitsphasen. durch den wechselweisen Einsatz 
der beiden Wehrscheiben Tendenzen zu erkennen, die 
die Bestimmung des am besten geeignetsten Wehrschei- 
bendurchmessers erleichtera Dadurch entfallen zeit- 
raubende EinsteUungsarbeiten wie Stillsetzen der Zen- 
trifuge, Auswechsein der Wehrscheibe und erneutes 
Anfahren der Zentrif uge. Besonders bei der zentrifuga- 
len Behandlung von Fermentationsprodukten sind der- 
artige Einstellarbeiten unter enormen Zeitdruck vorzu- 
nehmen, da sich der optimale Betriebspunkt zur Be- 
handlung dieser Produkte schon innerhalb weniger 
Stunden nachteilig verandern kann. Die schnelle Um- 
schaltung von einer Wehrscheibe auf die andere bei 
voller Drehzahl der Schleudertrommel ist in diesen Fal- 
len besonders vorteilhaft. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind dem Schie- 
ber Steuerkammern zugeordnet, die Ober KanSle mit 
einem Steuermedium beaufschlagbar sind. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung, wird 
als Steuermedium eine Flflssigkeit verwendet 

Ein AusfOhrungsbeispiei der Erflndung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird nachstehend naher er- 
lautert 

Mit 1 ist die VoUmantelschleudertrommel bezeichnet, 
deren Trommelinnenraum 2 durch ein Wehr 3 von der 
Schaikammer 4 getrennt ist. Das Wehr 3 besteht aus 
zwei mit Abstand zueinander angeordneten Wehrschei- 
ben 5 und 6, von denen die zum Trommelinnenraum 2 
gerichtete Wehrscheibe 5 einen gr5Beren Innendurch- 
messer besitzt als die zur Schaikammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6 und wobei sich zwischen den Wehrschei- 
ben 5, 6 mindestens ein Ablaufkanal 7 befindet, der 
durch einen axial bewegiichen Schieber 8 verschlieBbar 
ist Dem Schieber 8 sind Steuerkammern 9, 10 zugeonl- 
net, die aber KanSle 11, 12 mit einem Steuermedium 
beaufschlagbar sind. Die Kanale 11, 12 sind mit gedros- 
selten AblaBkanalen 13, 14 versehen und stehen mit den 
Auffangrinnen 15, 16 in Verbindung, die iiber die Rohre 
17, 18 mit dem Steuermedium beschickt werden konnen. 
In der Schaikammer 4 ist eine Schalscheibe 19 fOr die 
Ableitung der Flussigkeitsphase vorgesehen. 

Mit dem Wehr 3 lassen sich zwei unterschiedliche 
Flussigkeitsstande im Trommelinnenraum 2 einstellen. 
Wenn der Ablaufkanal 7 durch den Schieber 8 ver- 
schlossen ist muB die Flflssigkeit aus dem Trommelin- 
nenraum 2 Ober die zur Schaikammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6 flieBen, die den kleineren Innendurch- 
messer besitzt Wird der Schieber 8 in die andere End- 
stellung faewegt gibt er dabei den Ablaufkanal 7 frei, so 
daB die Fliissigkeit nach Passieren der zum Trommelin- 
nenraum 2 gerichteten Wehrscheibe 5 iiber den Ablauf- 
kanal 7 in die Schaikammer 4 gelangt Die Betatigung 
des Schiebers 8 erfolgt auf einfache Weise durch Zuga- 
be von Steuermedium in eine der Auffangrinnen 15, 16 
uber die Rohre 17, 18. Dementsprechend wird eine der 
Steuerkammern 9 oder 10 mit Steuerflflssigkeit be- 
schickt wodurch sich hier ein hydraulischer Druck auf- 
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baut und der Schieber 8 in die jeweilige Endstellung 
bewegt wird. Die Steuerkammern 9, 10 entleeren sich 
Ober die AblaBkanale 13, 14 sobald die Zufuhr von Steu- 
ermedium unterbrochen wird. Durcli die vorhandene 

Haftreibung wird der Schieber 8 auch nacli Abstellen 5 
des Steuermediums in seiner jeweiligen Stellung gehai- 

ten. , • J J t. 

Durch den kreisringfdrmigen Querschnitt, der durch 
die Wehrscheiben 5, 6 filr die ablaufende Flflssiglceits- 
phase zur VerfOgung gestellt wird, kommt es auch bei 10 
schwankenden Durchsatzleistungen nur zu emer ver- 
nachlassigbar kleinen Veranderung des Flussigkeite- 
spiegels im Trommelinnenraum Z Dies ist besonders 
wichtig. wenn mit der Sciineckenzentrifuge zwei Flfls- 
sigkeiten voneinander getrennt werden sollen, weil 15 
dann sclion Unterschiede von 1 oder 2 mm in der Holie 
des FlOssigkeitsstandes die Qualitat einer der beiden 
abiaufenden Flttssigkeitephasen nachteilig verandem 
kdnnea 
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